Qguar MES ( )

Manufacturing Execution System Sogar den kleinsten Herstellungsbetrieb bei veranderli-
chen Marktbedingungen zu verwalten bedarf immer hau-

figer einer IT-Unterstiitzung. Bezugnehmend darauf hat
Quantum das System Qguar MES entwickelt. Mit Qguar
MES konnen Produktionsverfahren und Informationen

Vorbereitet fiir Enthilt

Uber ihren Verlauf schnell und effizient angeordnet und
Q erfasst werden. Die Integration mit externen Systemen

(ERP, SCADA, logistische Systeme) ermoglicht es, Produk-
Srafische te, Komponenten und Ressourcen in jeder ihrer Lebens-
phasen im Betrieb zu verfolgen — von der Bestellung Uber
g die Herstellung bis hin zur Auslieferung des Produkts zum

Empfanger. Erfasste Informationen tiber Herstellungsver-

Nachriten fahren ermoglichen ein Management unter Einhaltung der

Regeln vom ,Lean Manufacturing”. Ferner werden vom
Qguar MES Qualitatsstandards wie HACCP, IFS, SIX SIGMA
etc. unterstitzt. Das System stellt verschiedene, rollenba-
sierte graphische Berichte zur Verfligung. Dadurch werden

Systemvorteile den verschiedenen Entscheidungsebenen erforderliche
e Steigerung der Leistung der Mitarbeiter Statusinformationen zur Verfligung gestellt, mit denen die
und der Maschinen, Produktion transparent beurteilt werden kann.

e Unterstltzung von ,Lean Manufacturing”,

e Reduzierung der Herstellungskosten,

e Steigerung der Herstellungsflexibilitat, ™
e Anbindung automatischer Steuerungen, Zielgru ppe

e Verfolgung von Vorgdngen und Prozessen in Echtzeit, . S .
gung v gangen u ‘ ' 2l Qguar MES eignet sich insbesondere fir Herstellungs-

* Friihzeitige Reaktionsmdglichkeiten betriebe, in denen die Produktionskosten, die Mitarbei-

in Ausnahmesituationen,
Panierlose V. it Vores ter- und Maschinenleistung einer prazisen Messung und
e Papierlose Verwaltung von Vorgéngen, . .

P g gang Erfassung bedirfen. Das Lean Manufacturing kann durch

e Disposition von Prozessen und Ressourcen . . .
P ! die erfassten Herstellungsdaten mafgeblich unterstiitzt

* Integration externer Systeme, werden. Der damit in Einklang gehende optimale Einsatz

e Einfache und schnelle Gestaltung von

von Produktionsressourcen fihrt zu einer signifikanten
Produktionsprozessen / BPMN,

Kostenreduktion. Ferner wird es bei Betrieben, bei denen
e Moderne Schnittstellentechnologie

. N Qualitatssicherungssysteme vorhanden sind, empfohlen,
und benutzerfreundliche Oberflache.

HACCP, IFS, SIX SIGMA einzufiihren. Das System erfasst
Informationen Uber die Produktionsvorgdnge und stellt sie

gemal erteilten Berechtigungen zur Verfligung. Somit wer-
Funkﬁonsumfang den dem Management Entscheidungen erleichtert, und
den Mitarbeitern in der Fertigung durch personalisierte
Informationen Transparenz (iber den Produktionsfort-

e Verwaltung von Sticklisten (BOM),

o Verfolgbarkeit (Traceability) (der Herkunft) .
des Endprodukts, schritt geboten.

e Implementierung von Geschaftsprozessen
in der Produktion,

e Verwaltung von Herstellungsauftragen,

e Erstellung und automatische Aktualisierung
der Produktionsplane,

e Quantitatsangaben in der Produktion,

e Erfassung und Archivierung von Maschinendaten
und Arbeitsschritten in Echtzeit,

e EinfUhrungsunterstitzung von ,Lean Manufacturing”,
e Unterstitzung des Qualitditsmanagements,
e Erfassung von Ereignissen in der Produktion,

e Verwaltung von Chargen- und Seriennummern,

e Anbindung externer Systeme.




Ubersicht grundsitzlicher Systemmerkmale

,Traceability”
des Endprodukts

Gesamtanlagen-
effektivitdt — OEE

Verwaltung von
Herstellungsauftragen

,Lean Manufacturing”
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Versorgung
der Produktionslinie

Integration mit externen
Systemen

StandardmaRiges KPI
und vordefinierbare Richtwerte

Unterstltzung von
HACCP, IFS, BRC

Chargen-, Seriennummer-,
Qualitatsstatuskontrolle

Terminierung der
Produktionsvorgange

Produktionslogistik

Verwaltung von Stillstand-
zeiten in der Produktion
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